Schutzgase

Ubersicht und Anwendungsbereiche

CAGOGAS

Flussiggasm

Eigenschaften

Ve rfa h ren werkStOffe Produkt Zusammensetzung EN1S0 14175 SchweiB-/Schneide- Spritzer Einbrand Mechanische Schnitt-/Nahtaus- Poren- universelle Rauch- und Schadstoff-
geschwindigkeit Giitewerte sehen Oxidation Unempfindlichkeit Anwendung reduzierung
Arco 18 Ar82% + (0,18 % M21 oo oo oo oo (X ] eoo (XX °
ArcoK 8 Ar92 %+ (0,8 % M20 Yy oo oo oo oo oo eoo (XY}
Alle unlegierten und niedriglegierten 2
Stahle, wie: Baustihle, Feinkornbaustéhle ArgonS 8 Ar92%+0,8% M22 (XX (XX} o (X} (X ° ° o0
SaibE s el e Arco K5 05 Ar90 %+ (0, 5%+0, 5% M23 oo eoe oo oo eee o eee o
Einsatz-und Vergiitungsstahle
MAG Argon He25 03 Ar72 % + He 25 %+ 0, 3,05 % M22 ooo ooo eoo eeoo oo eeoo o0 eeoe
Argon K13 04 Ar83%+(0,13%+0,4% M25 oo oo eoo o0 oo oo o0 .
Arco K2 Ar98% + 0, 2% M12 oo YY) Yy _ oo Yy Yy (YYs
Hochlegerte (r-, (rhi-Stahle, Argon 1 Ar99.%+0,1% M13 o T o . . o o o
Sonderstahle, Duplex-Stahle, 2
Nickel-Basislegierungen Argon S 2 Ar98%+0,2% M13 oo oo oo _ ° oo oo ()
Argon Hel5 K2 Ar83%+He 15% + (0,2 % M12 oo oo oeoo - oo (X ] (X} (XX}
Argon 4.6 Ar 99.996 % I oo - oo - o0 eeoeo ° ()
- Argon/Helium 80/20 Ar 80 % + He 20 % 13 oo - oo - (XX} (XX} (X} (XX}
Aluminium, Kupfer,
Nickel-Legierungen, Argon/Helium 70/30 Ar70 % + He 30 % 3 oo - oo - (X ] (X 1) ( X (X
IR Argon/Helium 50/50 Ar50% -+ He 50% B oo ) oo ; oo eeo eoe oo
Argon/Helium 30/70 Ar30% + He 70 % 13 ooo = eoo - o0 eoo eoo eoo
Argon 4.6 Ar 99.996 % I oo = oo oo oo eoo (XX oo
Alle schweiBbaren Werkstoffe Argon 4.8 Ar99.998 % " 0 ) = - coe coo coo coe
Argon W2 Ar98% +H,2% R1 oo - oo - (XX} (XX} (XX} (XX}
Hochlegierte austenitische
Argon He3 W0,8 Ar96,2% +He3%+H. 0,8 R1 oo - oo - eoo (X 1] LX) LX)
W I G CNi-Stale, Nickel, und Nickel- rgon e r96,2%+He3 %+ H, 08 %
Legierungen. Argon W6 Ar 94%-+ H, 6% R1 (YY) _ Yy _ Yy (YYs Yy Yy
Argon He15 W5 Ar 80%-+ He 15%-+H, 5% R1 oo - oo - oee oo oo (XY}
Argon 4.6 Ar 99,996 % I ° - o - o o (X °
- Helium 4.6 He 99,996 % 12 ooe - oo - (1] (XX} (X} (X Y]
Aluminium, Kupfer,
und Nickel-Legierungen Argon/Helium 80/20 Ar 80%-+ He 20% 3 oo - oo - eoo (X (XY ) (X
Argon/Helium 70/30 Ar70%-+ He 30% 13 oo - oo - (X ] (XX} (XX} (X}
WI G Argon/Helium 50/50 Ar 50%-+ He 50 % 13 oo = oo - (] (XX} (XX} (XX}
Argon/Helium 30/70 Ar30%-+ He 70 % 13 ooo = eoo - o0 o0 eoo eoo
Formiergas 95/05 N,95%+H,5% N5 = = = oo oo - oo -
i 9 9 _ _ _ oo eoe _ oo _
Vollaustenite, zur Vermeidung der koier 2R S0, T =
waurzelseitigen Oxidation Formiergas 80/20 N,809% +H, 20 % N5 - - - (1} Yy} _ o0 _
Wurzelschutz e Argon 4.6 Ar 99,996 % I - ; ; eee eee ; eee )
Titan-stabilisierte Austenite
Argon W6 Ar 94%-+H, 6% R1 = = = oo ooo - eeoo -
Argon W10 Ar90%-+H, 10% R1 = - = oo eoo - eeoo -
Argon 4.6 Ar 99,996 % I oo - - - oo - - -
Beschichtete und unbeschichtete
~ Argon S1 Ar99%-+019 M13 oo - - - oo _ _ _
MSG-Loten Feinbleche, nicht rostende fgon r99%+0,1%
ferritische Stéhle Argon $2 Ar98% +0,2% M13 oo - - _ (XY} _ _ _
Argon He15 K2 Ar83 %+ He 15% + (0,2 % M12 eoo - - - (XX ] _ _ _
. Arco 18 Ar82%+ (0,18 % M21 = = oo = oo - - -
Lichtbogen- Stahl ’
. Argon 4.6 Ar 99,996 % I - = oo - oo - - -
bolzenschweif3en Alu -
Argon/Helium 70/30 Ar70% + He 30% 13 - - (L) _ eoe _ _ _
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